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Instrukcja montazu Reduktor AC typ R02 TWIN

Installation instructions Reducer AC type R02 TWIN

HOMOLOGACJA
HOMOLOGATION
OMOJorAUmA
HOMOLOGACION

67R-016865

1. Przeznaczenie:

Reduktor-parownik AC R02 TWIN przeznaczony jest do
stosowania w samochodowych instalacjach wtrysku gazu
LPG w fazie lotnej z silnikami o mocy do 206 kW (280 KM).

2. Parametry pracy:

- ci$nienie nominalne: 0,9 + 1,5 bar

- temperatura pracy: -20 + +120°C

3. Instrukcja montazu:

- Podtgczenie zasilania (wejscie gazu w fazie ciektej) powinno
by¢ wykonane przez dokrecenie przewodu na kré¢cu wej-
$ciowym (1) przy uzyciu dwdch kluczy, za pomoca pierscie-
nia zacinajgcego i docisku znajdujgcego sie w zestawie.

- Krééce wyjsciowe (2) (wyjscia gazu w fazie lotnej) sa
przystosowane do weza gumowego o nominalnej $rednicy
wewnetrznej @ 12 mm.

- Podtgczenie przewoddw ptynu podgrzewajgcego dokonu-
jemy poprzez krécéce przytgczeniowe (3) przystosowane do
wezy gumowych o nominalnej $rednicy wewnetrznej & 16
mm.

- Dysze podcis$nienia kolektora (5) przystosowane sg do
przewodu gumowego o nominalnej srednicy wewnetrznej
@ 4 mm. Kréciec nalezy potgczy¢ za pomoca przewodu
gumowego z dyszg wkrecong w kolektor dolotowy.

- Montaz reduktora w komorze silnika wykonujemy przy uzy-
ciu dostarczonych w zestawie $rub i wspornika.

- Po montazu nalezy sprawdzi¢ szczelno$é potgczen.

4. Zalecenia serwisowe:

W celu zapewnienia diugotrwatej, bezawaryjnej pracy re-
duktora, zaleca sie wykonywanie przegladéw okresowych i
wymiane filtra fazy ciektej co 10 000 km.

5. Regulacja cisnienia wyjsciowego:

- jezeli jest ona konieczna, to nalezy jg wykonywac na na-

grzanym reduktorze;

- zwigkszenie ci$nienia uzyskuje sie poprzez obrot rub regu-
lacyjnych (4) w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara (+);

- zmniejszenie ci$nienia uzyskuje sie poprzez obrot srub
regulacyjnych (4) w kierunku zgodnym z ruchem wskazé-
wek zegara (-).

1. Application:

AC reducer type R02 TWIN is designed for LPG injection
installations for engines up to 206 kW (280 hp), powered
by vaporized LPG mixture.

2. Working parameters:

- nominal pressure: 09 + 15 bar

- working temperature: -20 + +120°C

3. Installation recommendations:

- Gas supply tube (supply of liquid gas) must be tightened to
the inlet connection (1) with two wrenches, cutting ring and
a wing-nut included in the set.

- Outlet connections (2) (vaporized gas outlet) are designed
for rubber hoses (fulfilling appropriate requirements) of
nominal inside diameter @ 12 mm.

- The warming liquid connections (3) are designed for a
rubber hose (fulfilling appropriate requirements) of nominal
inside diameter @ 16 mm.

- Collector pressure nozzles (5) are designed for a rubber
hose (fulfilling appropriate requirements) of nominal inside
diameter @ 4 mm. The nozzles should be connected with a
rubber hose to the inlet manifold.

- The reducer should be mounted with screws and supporting
plate included in the set.

- The connections should be checked for leaks after the
installation.

4. Service recommendations:

To assure the durable and trouble-free performance, peri-
odical checks are recommended along with the changes of
gas filter every 10 000 km.

5. Outlet pressure regulation:

- the pressure regulation should be done, if necessary, when
the reducer is warmed up;

- increase the pressure by turning the regulating screws (4)

counterclockwise (+);

- reduce the pressure by turning the regulating screws (4)
clockwise (-).
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NHcTpykumsi no moHTaxy Pegyktop AC Tin RO2 TWIN
Instrucciones de montaje Reductor AC tipo R02 TWIN

OMOSOrALUSE
HOMOLOGACION 67R-016865

. HasnaueHue: [ H [

PepykTop-ncnaputens AC R02 TWIN npegHasHaveH ans
NpVYMeHeHNsi B aBTOMOGUMNbHBIX YCTaHOBKaXx Bripbicka rasa
LPG B raszoobpasHoin tase ¢ ABUratensiMm MoLLHOCTbIO A0
206 kBT (280 n.c.).

2. Pabouue napameTpbi:

- HOMVHanbHoe aaenexue: 0,9 + 1,5 6ap,

- paboyas Temnepartypa: -20...120°C.

3. MHCTpyKUMA No MOHTaxy:

- MopkntoyeHne nogayun rasa (Bxog AnNs rasa B XXUAKOW
chase) 4OMKHO BbITb BLINOMHEHO NYTEM 3aTSXKKU LUNaHra
Ha BXoZHOM naTpybke (1) ¢ Ucnonb3oBaHUEM ABYX KITHOYEid,
C MOMOLLbIO 3aTSHKHOIO KOMbL@ U 3aXKMma, BXOASLLEro B
KOMMMEKT NOoCTaBKU.

- BbixogHble natpy6ku (2) (Bbixoa Ansi rasa B ra3oo6pasHoi
¢hase) BbINOMHEHbI MO, PE3VNHOBBIN LLMAHT C HOMUHAMNBHBIM
BHYTPEHHUM Anametpom & 12 mm.

- MNMopgxntoyeHne WNaHroB NogorpeBaroLLe XXaKocTn ocy-
LLEECTBNSAETCS C NOMOLLbIO NPUCOEANHUTENBHBIX NaTPyOKOB
(3), kOTOpbIE BbINOMHEHbI NOJ, PE3VHOBbIN LUMAHT C HOMW-
HanbHbIM BHYTPEHHUM gnameTpom & 16 mm.

- BakyyMHble MHXeKTopbl kornektopa (5) BbINOMHEHbI Mo,
PE3VHOBBIN LUNAHT C HOMUHAMbHBIM BHYTPEHHUM Avame-
Tpom @ 4 mm. MNaTpybok crneayeT NOACOEANHUTL C NOMO-
LL{bIO PE3MHOBOTO LUMAaHra K UHXeKTOpY, BKPY4YEHHOMY BO
BXO/IHOW KONNeKTop.

- MoHTax pefykTopa B OTCEKe ABUraTessi BbINOMHSAETCS C Mo-
MOLLbHO BXOASALLUMX B KOM-MNEKT GONTOB U KPOHLUTENHA.

- Mocne MoHTaxa crefyeTt NpoBepUTb rEPMETUHHOCTb CO-

eAVHEHUN.

4. PekoMmeHAaLMM No cepBUCHOMY O6CNyXUBaHUIO:

[ins obecneyeHnst npoaomkMTEnbHOM BesoTkasHomn pabo-
Tbl peflyKTopa pekoMeHAyeTCsi NPOBOAUTbL Nepuoanyeckme
OCMOTPbI U 3aMeHy hUNbTPa XNAKON dhasbl Yepes Kaxaple
10 000 km.

5. PerynvpoBKa BbIXOAHOIO AaBleHus:

- ecnn HeobxoAvMma perynmpoBka, TO BbIMOMHATL ee cregyet
Ha HarpeTom peaykTope;

- NOBbILLEHWE JaBMNEHUs| 4OCTUraeTCst BpaLLleHWeM perynmpo-
BOYHbIX BUHTOB (4) NPOTUB 4aCOBOWN CTPenku (+);

- CHWXeHWe faBneHus AoCcTUraeTcs BpalleHneM perynmpo-
BOYHbIX BUHTOB (4) NPOTUB YaCOBOW CTPEenku (-).

-

1. Destinacién:

El reductor-evaporador AC R02 TWIN esta destinado al
uso en automoviles con instalaciones de inyeccion de gas
GLP en su fase volatil, con motores hasta 206 kW (280
CV) de potencia.

2. Parametros de trabajo:

- presién nominal: 0,9 + 1,5 bar

- temperatura de trabajo: -20 + +120°C

3. Instrucciones de montaje:

- La conexién de alimentacion (entrada de gas en su fase
volatil) debe realizarse apretando el tubo en el conedor de
entrada (1) con dos llaves, utilizando el anillo de corte y el
sujetador incluidos en el kit.

- La conexion del tubo de salida (2) (salida de gas en su
fase volatil) estd adaptada al tubo flexible de goma de un
diametro interior nominal & 12 mm.

- La conexion de ios tubos del fluido calentador realizamos
utilizando racores de cone-xién (3) adaptados a tubos flexi-
bles de goma de un diametro interior nominal @ 16 mm.

- El racor de conexion de ia presion del colector (4) esta
adaptado al tubo flexible degoma de un didmetro interior
nominal @ 4 mm. Utilizando el tubo flexible de goma el racor
debe conectarse a i a tobera enroscada en el colector de
admision.

- El montaje del reductor en ia camara del motor realizamos
utilizado los tomillos y el soporte incluidos en el kit.

- Una vez terminado el montaje es preciso verificar la estan-
queidad de las conexiones.

4. Recomendaciones de mantenimiento:

Con fin de garantizar un funcionamiento duradero y sin
averias del reductor, se recomienda realizar revisiones
periddicas y cambiar el filtro de la fase volatil cada 10 000
km.

5. Regulacién de la presién de salida:

- en caso en que sea necesaria, es preciso realizar la regula-
cién con reductor calentado;

- ei aumento de la presion se consigue girando el tomillo de
regulacion (5) en sentido contrario a las agujas del reloj (+);

- ia reduccion de la presion se consigue girando el tomillo de
regulacion (5) en sentido de las agujas del reloj (-).



